KNIPEX Quality — Made in Germany

Produktinformation
73 72 1 80 e Der Uberlegene Kraft-Seitenschneider mit dem patentierten
Doppelgelenk
e Optimale Ubersetzung durch Doppelgelenk-Konstruktion
e Schneidet zuverlassig alle Drahtsorten, aber auch Bandmaterial
H e Fir grobes und feinstes Schneiden
KNIPEX TWInF_orce® . e Wenig Schnittschlag: Die Hand wird geschont. Muskeln und Sehnen
Hochleistungs-Seitenschneider werden entlastet
e Fir den Einsatz mit mehr Komfort, fir Vielschneider oder fiir
DIN ISO 5749 besonders harte Schneidfélle

e Hohe Stabilitat und spielfreier Gang durch angeschmiedete und
prazisionsgefraste Gelenkachsen

e Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 64 HRC

e Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, mehrstufig 6lgehartet
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Allgemein

Artikel-Nr. 7372180

EAN 4003773074779
Zange schwarz atramentiert
Kopf poliert

Griffe mit Mehrkomponenten-Hiillen
Gewicht 280 g
Abmessungen 180 x 53 x 22 mm
Norm DIN ISO 5749
Reach Nein

RohS Nein
Technische Attribute

Schneidwerte weicher Draht (Durchmesser) @& 5,5 mm
Schneidwerte mittelharter Draht @ 4,6 mm
(Durchmesser)

Schneidwerte harter Draht (Durchmesser) @ 3,2 mm
Schneidwerte Pianodraht (Durchmesser) @ 3,0 mm
Klassifikation

eCl@ss 5.1.4 21040302

ETIM 5.0 EC000165

ETIM 6.0 EC000165
proficl@ss 6.0 AAA949c004
UNSPSC 13.1 27112114

Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten
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https://youtu.be/Yd4AfbAws9A
https://youtu.be/tsbkqx6y2X0

KNIPEX Quality — Made in Germany

Diesen Vorgang kénnen Sie bei Bedarf wiederholen. Schneiden Sie an der gleichen Stelle weiter. Sie kénnen das Schneidgut nun viel leichter durchtrennen, weil es

jetzt néher am Drehpunkt liegen bleibt.
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Kerben Sie mit dem KNIPEX Twinforce® den Draht zun&chst vor, bis die erforderliche Handkraft stark ansteigt. Drahte legt man immer so nah wie mdglich am Gelenk ein. Bei hochiibersetzten Schneidern ist die Offnung nah am

Nun 6ffnen Sie die Zange und schieben dabei den Draht in der Kerbe weiter zum Gelenk hin. Drehpunkt meist kleiner, als der Draht dick ist und die Dréhte kénnen beim Anschneiden nach vorne rutschen.
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