GKS 502

> 2,54 mm

> 100 Mil Kontaktstift mit durchgehendem Kolben

Einbauhéhe: 12,0 bzw. 13,0 mm
Empfohlener Hub: 5,6 mm
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E-MaR und Einbauh6he

Die Einbauhdhe des Tastkopfes (MaR ohne 1
Kontaktsteckhlse) wird durch das E-MaR
definiert.
N
E-MaB | Kopfform Einbauhdhe ~
(ohne KS) -
02 04/03/02 12,0 mm
02 56 /53 /33 13,0 mm
Hinweis:
Ab Raster 3,50 mm (140 Mil) kann die
Mechanische Daten Werkstoffe Kontaktsteckhilse eingesetzt werden.
Arbeitshub: 5,6 mm Kolben: Messing oder Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 7,0 mm oder rhodiniert Werk
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N Stifthiilse: Messing, vergoldet G oH .
alternativ: 0,8N;3,5N;50N Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl* izti;eﬂzdsgiﬁhmeékze%e fur GKS und
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet :
Elektrische Daten Montagebohrung Temperatureinsatzbereich
Nennstrom, Anschluss an Kolben: 12-15 A in CEM 1 und FR 4: Standard: -40° bis +80° C
Nennstrom, Anschluss an KS: 5-8A mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,48-2,49 mm *mit5,0 N-Feder: -100° bis +200° C
Rj typisch, Anschluss an Kolben: <10 mQ ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,00 mm
Rj typisch, Anschluss an KS: <30 mQ
(* <100 mQ)
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) L
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium
3 = CuBe

moas

Kotnaktsteckhlse: KS-502 23
Stecker: SE-502 SE eSS (auf durchgehendes Kolbenende aufsteckbar)

Technische Anderungen vorbehalten 57

Adapter- HF / . . . .
Werkzeuge ausbau HSS Dipolstifte PKS / PSK SKS DKS Flying Probe Kurzhub Einldtbar Metr. Stand. Fine Pitch Bead Probe ICT / FCT e-type®

Kabelstifte





