Raster:
>1,91 mm

ICT-/FCT-Kontaktstift >75 Mil
Einbauhéhe: 10,5/ 13,0/ 16,0 mm
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen
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Mechanische Daten Werkstoffe 2017 5120 A
Arbeitshub: 4,3 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet .
Maximaler Hub: 6,35 mm Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet * Kopfhohe; 2,8 mm )
Federkraft bei Arbeitshub: 2,0N Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl** (C) ~ Cesamtidnge dadurch 1,5 mm langer als Standard
alternativ: 06N;10N;15N;2,8N
Elektrische Daten Temperatureinsatzbereich
Nennstrom: 3-4A Standard: -40° bis +80° C

R; typisch: <20 mQ (*+ <100 mQ)  **mit Sonderzeichen "C": -100° bis +200°C | ALl A e Sl el dE e oy
(2.0N:2.8N) werden Hubmessstifte eingesetzt

C-Versionen nur fir GKS-075 mit Gesamt- (e iz 172
linge 33,1 mm lieferbar!

Werkzeuge:

Setz- und Ziehwerkzeuge fur GKS und
KS siehe Seite 118.

Hinweis:

Einschraubbare Version siehe Seite 128.

icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
0 = Delrin (1/100 mm) (,C" LY
2 = Stahl #LC")
3 = CuBe

Kontaktstift mit Gesamtlange 35,1 mm: m
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Einbauhéhe: 10,5/ 13,0/ 16,0 mm
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Einbau- und Funktionsmalle

R :
GKS 075
> 75 Mil ICT-/FCT-Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen
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E-MaR und Einbauhéhe *** Mittelspitze erhoht, plus 0,2 mm
Zur Regulierung der Einbauhthe wer-
den Kontaktsteckhtlsen mit einem
Pressring verwendet. Dabei dient der-
Pressring als Anschlag oder er wird in der © 2 o
Bohrung versenkt, womit sich dann die 0 ko) >
Einbauhohe variabel regulieren lisst (siehe 2 9 S
"Montagebohrung" und Einsatzbeispiel auf
dieser Seite.
Bezeichnung GKS-075 | GKS-075 ... L
KS-075 ... EO3 10,5 12,5
- GKS-075..L GKs-075 GKs-075
K5-075 ... EO5 13.0 15,0 (mit KS-075...6) (it KS-075...G)  (mif KS-075
KS-075 ... G 16,0 18,0 47E03/E05)
Hinweis:
Montagebohrung Werkstoffe Kontaktsteckhtlsen fiir Wireless-

bei Verwendung Pressring:2 1,36-1,40 mm
Einsatz bis Pressring: @1,31-1,32 mm

Kontaktsteckhiilse:

Neusilber vergoldet

Adapter siehe Seite 38.

Bestellbeispiel
Kontaktsteckhtlsen mit Wire-Wrap-Pfosten:

Kontaktsteckhulsen:

KS-075 47 EO3

KS-075 30 G

KS-075 35 G

KS-075 47 EO5 KS-075 47 G

HF / . . . .
ausbau HSS Dipolstifte PKS / PSK SKS DKS Flying Probe Kurzhub Einldtbar Metr. Stand. Fine Pitch Bead Probe ICT / FCT e-type®

Adapter-

Werkzeuge

Kontaktsteckhiilsen mit Rund-Pfosten: KS-075 44 G
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