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m Injektion FHB Il - AL - FHB Il -A S

M Bohrung erstellen

1. Bohrung mit Hammerbohrer erstellen.

Vorgeschriebenen Bohrlochdurchmesser und Bohrtiefe gemas Tabelle 3.

2. Bohrloch griindlich reinigen.

Vom Bohrlochgrund her mind. 2 x ausblasen, 2 x ausbiirsten und nochmals 2 x ausblasen. BiirstengroBe siehe
Tabelle 3. Ab GroBe M20 ist das Bohrloch mit Druckluft auszublasen.

I vorbereitung Injekti tusche

und Statikmi
Achtung: Die Mischspirale im Statikmischer muss deutlich sichtbar sein; niemals ohne Statikmischer
verwenden!
Kartusche in fischer Auspresspistole legen und Mdrtel solange auspressen, bis gleichmaBig grau geférbter
Mértel austritt (ca. 2 Pistolenhiibe)
Achtung: nicht grau gefarbter Mortel bindet nicht ab und ist zu verwerfen !

Vor mit Injekti tusche
Ankerstangen FHB II - A Sund FHBII - A L
und wie unter Y
wie unter B jekti FIS HB vom Bohr-
Iochgrund her hubweise verfilllen. Fiillmenge ca. 2/3 der iefe, siehe Tabelle 3 i
Bei Bohrtiefen >170 mm Verldngerung verwenden (z. B. FIS-Verlangerungsschlauch).
4. die FHB Il von Hand mit leichten Dreh-
bis zur muss mit der Betonoberflache
fluchten). Bei wird je nach ab der GroBe M16 die Verwendung von
empfohlen. muss an der Betonoberfléche austreten! Falls nicht, ist die
Ankersiange sofort zu mehen und nochmals Mortel 2u injizieren. Sichtkontrolle !
El des beachten (siehe Tabelle 1). Anschrauben des
Momagetmles Zur Montagekontrolle ist das in Tabelle 3 Tinst

mit Injekti tusche
Ankerstangen FHB Il - AS und FHB Il - A L
Bei FHB Il - A L Ankerstangen muss die Bohrung im Anbaute\l ebenfalls mit Injektionsmaortel verfiillt werden.

und wie unter
3. Mortelinjektion wie unter [8] Punkt 3 beschrieben.
4. die FHB Il von Hand mit leichten Dreh-
bis zur driick i i muss mit der Betonoberflache
fluchten). Dicke des iles beachten. Mortelii muss an der austreten. Falls
nicht, ist die Ankerstange sofort zu ziehen und nochmals Mortel zu injizieren. Sichtkontrolle !
Be W|rd |e nach die Verwendung von Montagekeilen empfohlen.
des beachten (siehe Tabelle 1). Anschrauben des
Montagete\les Zur Montagekontrolle ist das in Tabelle 3 Tinst
Tabelle 1 Aushartezeiten Injektionsmortel
Kartuschentemperatur Offenzeit/  Temperatur Aushértezeit
(Mortel mind. + 5 °C) Verarbeitungszeit  im Verankerungsgrund in Minuten
in Minuten ACHTUNG:
- 5°C -+ 0°C 360
>+ 0° -+ 5°C 180 Im nassen Beton sind
>+ 5° - +20°C 15 >+ 5°% - +20°C 90 die Aushirtezeiten zu
>+20°C - +30°C 6 >+20°C - +30°C 35 verdoppeln !
>+30°C - +40°C 4 >+30°C - +40°C 20 Stehendes Wasser aus
>+40°C 2 >+40°C 12 dem Bohrloch entfernen !




Patrone FHB Il - AL -FHBII-A S

Bei Verarbeitung mit FHB II-Patronen ist das Setzgerat RA-SDS (Art.-Nr. 62420) zu verwenden.

mit Patrone, Anker FHBII-AS und FHBII-AL
1. Bohrloch erstellen. Eine Bohrlochreinigung ist nicht erforderlich.
z. FHB II-Patrone einstecken. FHB II-Ankerstange und zugehdrige FHB II-Patrone siehe Tabelle 3.

mit geeigneter | ine (siehe Tabelle 3) unter Ver-
wendung il einbringen. Hierzu ist unser Setzwerkzeug RA-SDS zu
verwenden. Wenn die { mit der fluchtet: STOP ! Beim Erreichen der Setz-

tiefenmarkierung muss an der Betonoberflache Martel austreten. Sichtkontrolle ! - Falls nicht, ist die FHB II-
Ankerstange sofort zu ziehen und nach Einstecken einer zweiten FHB II-Patrone erneut zu montieren.

4. Aushirtezeiten. Aushartezeiten des Patronenmortels beachten (Tabelle 2). Anschrauben des Montageteiles.
Zur Montagekontrolle ist das in Tabelle 3 Tinst

X burchsteckmontage mit Patrone, nur mit Ankerstange FHB Il - A S
1. Bohrloch erstellen. Eine Bohrlochreinigung ist nicht erforderlich.
2. FHB lI-Patrone einstecken. FHB II-Ankerstange und zugehdrige FHB II-Patrone siehe Tabelle 3.

3. mit geeigneter ine (siehe Tabelle 3) unter Ver-
wendung beili einbringen. Hierzu ist unser Setzwerkzeug RA-SDS zu
verwenden. Wenn die mit der fluchtet: STOP ! Beim Erreichen der Setz-

tiefenmarkierung muss an der Betonoberflache Martel austreten. Sichtkontrolle ! - Falls nicht, ist die FHB II-
Ankerstange sofort zu ziehen und nach Einstecken einer zweiten FHB II-Patrone erneut zu montieren.

4. Ansharlezenen Aushartezeiten des Patronenmortels beachten (siehe Tabelle 2). Anschrauben des

Tinst aufbringen (Tabelle 3).

Tabelle 2 Aushértezeiten Patrone ACHTUNG:

e Rusharezatn Wnden g passen Befon D 259 00 0 0
“ FHB II-P FHBI-PF"  ynd wasserge-
-3 20 & Aiten Sotiiooh ,- Il[\l L ]l: — [
= sind die Aus- ° s Do
+10 20 4 drtozeil © 0 ©° 2
2+20 10 2 hartezeiten zu E pOs 0% 07 00"
* Max. Patronentemperatur +30 °C. gl ol
Tabelle 3 jekti und
Ver Iniek- —Enpt. ne
Durch-  anke- tion  Bohr-  zugehorige
Bohr- Bohr- gangs- rungs- Dreh-  Schlissel- Skalen- hammer  Mortel-
0 tiefe  loch tiefe moment  weite Birste BS teile patrone
dy hy. 0 dy L") Tinst W Mortel FHB II-P/
Abmessung [mm] [mm] mm]  [om]  Nm] [ Omm At [ kgl FHBI1-PF
FABI-ALM Gx 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 23 8x 60
FHBI-ALMI0x 95 12 110 12 95 20 17 12 78179 5 23 10x 95
FHBI-ALMI2x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 23 12x100
FHBI-ALMI2x120 14 135 14 120 40 19 1478180 7 23 12x120
FHBI-ALM16x125 18 145 18 125 60 24 16/18 78181 9 2-3  16x125
FHBI-ALM16x145 18 165 18 145 60 24 16/18 78181 11 2-3  16x145
FHBI-ALM16x160 18 175 18 160 60 24 16/18 78181 13 4-5 16160
FHBI-ALM20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 45 20x210
FHBI-ALM24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 45 24x210
FHBI-ASMiOX 60 10 75 12 60 15 17 10 78178 3 23 10x 60
FHBI-ASMiOX 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 23 10x 75
FHBI-ASMi2x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 23 12x 75
FHBI-ASMi6x 95 16 110 18 95 50 24 16/18 78181 8 45  16x 95
FHBI-ASM20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 4-5  20x170
FHBI-ASM24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 45 24x170




m Injection FHB Il - AL - FHB Il - A S

IEM Drilling the drill hole

1. Drill the drill hole using a hammer drill. Observe specified drilling hole diameter and drilling depth
according to table 3.

2. Thoroughly clean the drill hole. Starting from the surface of the drill hole, blow the drill hole clear twice,
brush the hole twice, and then blow the hole clear twice. See table 3 for brush size. Sizes M20 and larger
must be blown clean using compressed air.

I3 Preparing injection cartridge

Remove the cap and attach the static mixer.

Important: The spiral mixer in the static mixer must be clearly visible; never use the spiral mixer without a static mixer!
Insert the cartridge into the fischer application gun and apply the mortar until the grey mortar exits (squeeze
the application gun lever approx. 2 times).

Important: non-grey mortar does not set and must be discarded !

A Pre-positioned installation with injection cartridge

FHB Il - A S and FHB Il - A L anchor rods

Drill and clean the drill hole as described under Y.

3. Injecting the mortar. (Prepare the cartridge as described under [EJ). Starting at the drill hole surface, fill the
FIS HB injection mortar into the drill hole one stroke at a time. Fill quantity is approx. 2/3 of the drill hole depth, see
table 3 (scale divisions). If drilling depths are greater than 170 mm, use an extension (e.g. FIS extension hose).

4. Installing anchor rods. Immediately after injecting the mortar, insert the FHB I anchor rod by hand using
light turning motions until it reaches the setting depth marking. (Setting depth marking must be aligned with
the concrete surface). When installing size M16 anchor rods and greater overhead, we recommend using
installation wedges depending on the application. Excess mortar must exit the drill hole until it makes contact
with the concrete surface! If this is not the case, the anchor rod must be immediately removed and mortar
must be injected in the drill hole again. Visible inspection !

5. Hardening times. Observe the hardening times of the injection mortar (see table 1). Attaching the installa-
tion wedges. Check that the installation is secure by applying the torque tinst specified in table 3.

[0 Push-through installation with injection cartridge

FHB Il - A S and FHB Il - A L anchor rods

With FHB Il - AL anchor rods, the drill hole in the object to be mounted must also be filled with injection
mortar. Drill and clean the drill hole as described under

3. Mortar injection as described under [] point 3.

4. Installing anchor rods. Immediately after injecting the mortar, insert the FHB Il anchor rod by hand using
light turning motions until it reaches the setting depth marking. (Setting depth marking must be aligned with
the concrete surface). Observe the thickness of the object to be attached. Excess mortar must exit the drill
hole until it makes contact with the concrete surface! If this is not the case, the anchor rod must be immedia-
tely removed and mortar must be injected in the drill hole again. Visible inspection !

When installing anchor rods overhead, we recommend using installation wedges depending on the application.
5. Hardening times. Observe the hardening times of the injection mortar (see table 1). Attaching the installa-
tion wedges. Check that the installation is secure by applying the torque Tiyg specified in table 3.

Table 1 Injection mortar hardening times

Caridge Opentime/  Temperature Hardening time
temperature preparation time in anchoring in minutes
(mortar mind. + 5 °C) in minutes
-5 - + 0°C 360 IMPORTANT:

>4 0% - + 5 180 If the concrete is wt, the
>+ 5°% - +20°C 15 >+ 5% - +20°C %0 hardening times must be
>+20°C - +30°C 6 >+20°C = +30°C 35 doubled!
>+30°C - +40°C 4 >+30°C - +40°C 20 Remove any standing water
>+40°C 2 >+40°C 12 from the drill hole !




Capsule FHBIl -AL-FHBII-A S

When working with FHB Il capsules, we recommend using the machine setting tool RA-SDS
(item no. 62420).

m Pre-positioned installation with capsule, FHB Il - A S and FHB Il - A L anchor rods
the hole. It is not necessary to clean the hole.

2. Inserting the FHB 11 capsule. See table 3 for FHB Il anchor rod and the corresponding FHB Il capsule.

g anchor rods. Use a suitable hammer drilling machine (see table 3) and the included positioning
screw to rotate or hammer the anchor rod into place. Use our RA-SDS setting tool for this purpose. If the
setting depth is aligned with the concrete surface: STOP!

Once the setting depth has been reached, mortar must exit the drill hole until it makes contact with the
concrete surface. Visible inspection ! - If this is not the case, the FHB Il anchor rod must be immediately
removed and reinstalled after a second FHB Il capsule has been installed.

4. Hardening times. Observe the hardening times of the capsule mortar (table 2). Attaching the installation
wedges. Check that the installation is secure by applying the torque tinst specified in table 3

X0 Push-through installation with capsule, only with FHB Il - A S anchor rod
1. Drill the hole. It is not necessary to clean the hole.

2. Inser the FHB Il capsule. See table 3 for FHB Il anchor rod and the corresponding FHB Il capsule.

3. Installing anchor rods. Use a suitable hammer drilling machine (see table 3) and the included positioning
screw to rotate or hammer the anchor rod into place. Use our RA-SDS setting tool for this purpose. If the
setting depth is aligned with the concrete surface: STOP!

Once the setting depth has been reached, mortar must exit the drill hole until it makes contact with the
concrete surface. Visible inspection ! - If this is not the case, the FHB Il anchor rod must be immediately
removed and reinstalled after a second FHB Il capsule has been installed.

4. Hardening times. Observe the hardening times of the capsule mortar (see table 2). Attaching the instal-
lation wedges. Check that the installation is secure by applying torque Tins; specified (table 3).

3. Inst:

Table 2 Capsule hardening times IMPORTANT: © /D0 509 O¢ o P
S o Ve e 2 0%, 0N ON |
Swwioms | o trow s e coneratois (|0 (3% (09°,C2 2202 N [\

@ |
FHB II-P FHB II-PF* wet and the drill
- g 222 g s filled with ; II[“OH‘ i— i | ‘ ﬁ
it water, the har- ° o/ Do ° ° O
+10 20 4 dening times E ° 20 rD
2420 10 2 must be doubled!
* Max. capsule temperature: +30 °C, he i

Table 3 Installation parameters for injection and capsule system:

Injec-  Recom- Capsule

Dill Dl Anchor- tion  mended correspond.
hole ng  Through ing wF mortar  hammer FHB I/
0 depth  hole  deplh Torque width BSbrush scle Gl FHB ILPF
A S TR VS A diisions
Dimensions fom] (om]  om]  mom] Nm] (] Omm  At-No. [ kg e
FABI-ALM 8x 60 10 75 9 6 15 13 10 78178 3 23 8x 60
FHBI-ALM10x 95 12 110 12 95 20 17 12 78179 5 23 10x 95
FHBI-ALMI2x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 23  12x100
FHBI-ALM12x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 23 12x120
FHBI-ALMi6X125 18 145 18 125 60 2¢ 1618 78181 9 23  16x125
FHBII-ALM16x145 18 165 18 145 60 24 16/18 78181 11  2-3  16x145
FHB II-ALM16x160 18 175 18 160 60 24 16/18 78181 13 4-5 16x160
FHBI-ALM20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 45  20x210
FHBI-ALM24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 45 24x210
FHBI-ASMiOX 60 10 75 12 6 15 17 10 78178 3 23 10x 60
FHBI-ASMIOX 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 23  10x75
FHBI-ASMi2x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 23  12x75
FHBI-ASMi6x 95 16 110 18 9 50 24 1618 78181 8 45 16X 9
FHBI-ASM20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26  4-5  20x170
FHB II-AS M24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 4-5 24x170

7



m Injection FHB Il - AL - FHB Il - A S

M Réalisation du pergage

1. Réaliser le pergage a l'aide d’une perceuse a percussion. Diameétre et profondeur de percage
prescrits, voir tableau 3.

2. Nettoyer soigneusement le trou de percage. En partant du fond du trou de percage, faire sortir les
débris de matériau en soufflant au moins 2 x, brosser 2 x et souffler encore 2 x. Taille de brosse, voir tableau
3. A partir de la taille de percage M20, utiliser de I'air comprimé pour éjecter les débris de matériau.

IEA Préparation de la cartouche d’injection

Retirer le capuchon de fermeture et visser le mélangeur statique.

Attention : la spirale de mélange doit étre clairement visible dans le mélangeur statique ; ne jamais
I'utiliser sans le mélanguer statique ! Placer |a cartouche dans le pistolet d'injection et presser jusqu'a ce
que le mortier sortant présente une couleur uniformément grise (env. 2 actionnements du pistolet).
Attention : jeter le mortier qui n’est pas gris car il ne prend pas!

@1 Montage a fleur avec cartouche d’injection

Barres d’ancrages FHB Il -ASet FHB Il -A L

Réalisation et nettoyage des trous de percage conformément au point IEY.

3. Injection de mortier. (Préparation de la cartouche conformément au point [E1). Remplir de mortier FIS
HB en injectant par a-coups, en partant du fond du trou de percage. Quantité de remplissage env. 2/3 de la
profondeur du trou de percage, voir tableau 3 (échelles de mesure). Pour les profondeurs de percage >170
mm, utiliser une rallonge (p. ex. le tuyau de rallonge FIS).

4. Mnnlage de la barre d’ancrage. Insérer immédiatement apres la barre d’ancrage FHB Il & la main,
jusqu’au marquage de profondeur, en effectuant de Iégers mouvements rotatifs (la marquage de profondeur
doit étre au niveau de la surface en béton). Pour le montage au-dessus de la téte, I'utilisation de cales de
montage est recommandée a partir de la taille M16, selon les cas. L'excédent de mortier doit sortir au niveau
de la surface en béton! Si tel n'est pas le cas, retirer immédiatement la barre d'ancrage et réinjecter encore
du mortier. Contréle visuel!

5. Temps de durcissement. Observer les temps de durcissement du mortier & injecter (voir tableau 1). Visser
ensuite la piece a monter. Pour effectuer un contrdle du montage, appliquer le couple Tjyg indiqué dans le tab. 3.

m Montage traversant avec cartouche d’injection
Barres d’ancrages FHB Il - ASet FHB Il - A L

Pour les barres d’ancrage FHB Il - A L, le trou de percage dans la piéce a fixer doit également étre rempli
de mortier. Réalisation et nettoyage des trous de pergage conformément au point

3. Injection de mortier conformément aux indications du point [] 3.

4. Mnnlage de la barre d’ancrage. Insérer inmédiatement aprés la barre d’ancrage FHB Il a la main,
jusqu'au marquage de profondeur, en effectuant de Iégers mouvements rotatifs (la marquage de profondeur
doit étre au niveau de la surface en béton). Faites attention a I‘épaisseur de la piece de montage. L'excédent
de mortier doit sortir au niveau de la surface en béton. Si tel n’est pas le cas, retirer immédiatement la barre
d’ancrage et réinjecter encore du mortier. Contrdle visuel! Pour le montage au-dessus de la téte, I'utilisation
de cales est recommandée selon les cas.

5. Temps de durcissement. Observer les temps de durcissement du mortier a injecter (voir tableau 1).
Visser ensuite la piéce & monter. Pour effectuer un contrdle du montage, appliquer le couple Tiqg; indiqué
dans le tab. 3

Tableau 1 Temps de durcissement du mortier a injecter

Température de la Opentime ) Température Temps de

cartouche. preparation time  dans le fond durcissement ATTENTION :

(mortier min. + 5 °C) n minutes de lancrage en minutes Dans les cas de montage
- 5% -+ 0°C 360 dans du béton humide,

>+ 0% -+ 5% 180 doubler les temps de

>+ 5% - +20°C 15 >+ 5% - +20°C 90 durcissement!

>+20°C - +30°C 6 >+20°C - +30°C 35 Le trou de percage doit

>+30°C - +40°C 4 >+30°C - +40°C 20 étre vidé de toute eau

>+40°C 2 >+40°C 12




Cartouche FHBII-AL-FHBII-A S

En cas d'utilisation de cartouches FHB II, nous vous recommandons d’utiliser ’appareil de pose
RA-SDS (réf. 62420).

IEX1 Montage 2 fleur avec cartouche, barres d’ancrage FHBII-AS et FHBII-AL
1. Percer le trou. Il n’est pas nécessaire de nettoyer le trou.

2. Enficher la cartouche FHB II. Barre d'ancrage FHB Il et cartouche FHB Il correspondante, voir tab. 3.

3. Montage de la barre d’ancrage. Insérer la barre d’ancrage a I'aide d‘une perceuse a percussion adaptée
(voir tableau 3) en utilisant la vis de montage fournie et en effectuant des mouvements de rotation/en frappant.
Utiliser notre outil de pose RA-SDS. Dés que le marquage de profondeur est au niveau de la surface en béton :
STOP! Une fois le marquage de profondeur atteint, du mortier excédentaire doit sortir au niveau de la surface en
béton. Contrdle visuel! Si tel n'est pas le cas, retirer immé-diatement la barre d’ancrage FHB Il et la remonter
apres avoir enfiché une deuxieme cartouche FHB

4. Temps de durcissement. Observer les temps de durcissement du mortier de la cartouche (voir tableau 2).
Visser ensuite la piece a monter. Pour effectuer un contréle du montage, appliquer le couple Tjng; indiqué dans
le tableau 3.

X1 Montage traversant avec cartouche, uniquement avec barres d’ancrage FHBII-AS
1. Percer le trou. Il n’est pas nécessaire de nettoyer le trou.

2. Enficher la cartouche FHB II. Barre d'ancrage FHB Il et cartouche FHB Il correspondante, voir tab. 3.

3. Montage de la barre d’ancrage. Insérer la barre d’ancrage a I'aide d‘une perceuse a percussion adaptée
(voir tableau 3) en utilisant la vis de montage fournie et en effectuant des mouvements de rotation/en frappant.
Utiliser notre outil de pose RA-SDS. Dés que le marquage de profondeur est au niveau de la surface en béton :
STOP! Une fois le marquage de profondeur atteint, du mortier excédentaire doit sortir au niveau de la surface en
béton. Contrdle visuel! Si tel n'est pas le cas, retirer immé-diatement la barre d’ancrage FHB Il et la remonter
apres avoir enfiché une deuxieme cartouche FHB

4. Temps de durcissement. Observer les temps de durcissement du mortier de la cartouche (voir tableau 2).
Visser ensuite la piece a monter. Pour effectuer un contrdle du montage, appliquer le couple Tjg indiqué
(tableau 3).

Tableau 2 Temps de durcissement ATTENTION:

[ o o0 5% .
du mortier en cartouche Dans les cas de £,% 50 20> O N
— ______ montage dans du Q, 2 0{] ° o Oo i) 2 TJ\ }y
Temp, Temps Ge ducsenent e 0. paton humide et
% Foir [ Pur e toude AL LT [
] pergage est rem- | 2N Al
+0 45 6 pli d’eau, doubler ) NN
+10 20 4 les temps de [ ———
2+20 10 2 i Pl ol

*Temp. max. de la cartouche : +30 °C.

Tableau 3 Paramétres de montage pour les systémes a injection et a cartouche :

Prof. Injec-  Perceuse Cartouche:

Per- de  Tou  Prof Ouver- tion a percus- Cartouche
&zge per-  de d'an- tre enneHes sionre-  de mortier
age  passage crage Couple deck  BrosseBS pour  comman- FHB I-P/
dy hy 0dy Dgg Tinst sw momev dée FHB II-PF.

Dimension [mm] om] [om] om) (w5 omm_ Wdat [ [k
FHBI-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 3 23  8x 60
FHBII-ALM10X 95 12 110 12 95 20 17 12 78179 5 23 10x 95
FHBI-ALM12x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6  2-3  12x100
FHBII-ALM12x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7  2-3  12x120
FHBI-ALM16x125 18 145 18 125 60 24  16/18 78181 9  2-3  16x125
FHBII-ALM16x145 18 165 18 45 60 24 16/18 78181 11 2-3  16x145
FHB Il-AL M16x160 18 175 18 160 60 24 16/18 78181 13 45 16x160
FHBII-ALM20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 45  20x210
FHBI-ALM24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33  4-5  24x210
FHBI-ASM10x 60 10 75 12 60 15 17 10 78178 3 2-3 10X 60
FHBI-ASMi0x 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 23 10x 75
FHBI-ASMi2x 75 12 90 14 7530 19 12 78179 4 23 1x 75
FHBII-ASM16x 95 16 110 18 95 50 24 16118 78181 8 45  16x 95
FHBII-ASM20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 4-5  20x170
FHBII-ASM24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 45 24x170




31449V I'EN Injection FHBII-AL-FHBII-A S

N Boorgat maken

1. Met hamerboor een boorgat maken. Voorgeschreven gatdiameter en -diepte, zie tabel 3.

2. Boorgat goed schoonmaken. Boorgat minstens 2 x uitblazen, 2 x uitborstelen en nogmaals 2 x uitblazen.
Voor borstelafmetingen, zie tabel 3. Vanaf maat M20 dient het boorgat met perslucht uitgeblazen te worden.

I Voorbereiding injectiekoker

Sluitkapje verwijderen en mengtuit erop schroeven.

Attentie: de mengspriaal in de mengtuit moet goed zichtbaar zijn; nooit zonder mengtuit gebruiken !
Koker in het fischer-pistool plaatsen en de mortel eruit drukken tot er een gelijkmatige grijze mortelmassa
uittreedt (ca. 2 x knijpen).

Attentie: mortel die niet grijs is wordt niet hard en kan niet gebruikt worden !

met i
Ankerstangen FHB Il - ASen FHB Il - A L
Gat boren en reinigen zoals beschreven onder [[Y.

. (Koker oals er ). FIS HB vanaf de bodem
van het gat kneepsgewijs vullen. Ca. 2/3 van het boorgat quen zie tabel 3 (schalendelen). Bij boordieptes
>170 mm verlenging gebruiken (bijv. FIS-verlengslang)

4. Montage met ankerstang. Meteen erna de FHB Il-ankerstang met de hand met lichte draaibewegingen
tot de markering indrukken (markering moet gelijk zijn aan het betonoppervlak). Bij montage boven lichaams-
lengte, wordt, afhankelijk van de toepassing, vanaf maat M16 het gebruik van keilen aanbevolen. Teveel aan
mortel moet aan het betonopperviak uittreden! Gebeurt dit niet, dan moet de ankerstang onmiddellijk terugge-
trokken worden en moet het gat nogmaals met mortel gevuld worden. Visuele controle !

5. Droogtijden. Droogtijden van de mortel in acht nemen (zie tabel 1). Montageonderdeel vastschroeven.
Voor de controle van de montage moet het draaimoment Ti,s; in tabel 3 aangehouden worden.

met inj
Ankerstangen FHB Il - ASen FHB Il - A L
Bij FHB Il - A L ankerstangen moet het boorgat in het onderdeel ook met injectiemortel gevuld worden.
Boor het gat en reinig het zoals beschreven onder
3. Mortel inspuiten zoals beschreven onder [{] punt 3.
4. Montage met ankerstang. Meteen erna de FHB Il-ankerstang met de hand met lichte draaibewegingen
tot de markering indrukkenindrukken (markering moet gelijk zijn aan het betonoppervlak). Dikte van het
aanbouwonderdeel in acht nemen. Teveel aan mortel moet aan het betonoppervlak uittreden. Gebeurt dit niet,
dan moet de ankerstang er onmiddellijk uit getrokken worden en moet het gat nogmaals met mortel gevuld
worden. Visuele controle !
Bij montage boven lichaamslengte, wordt, afhankelijk van de toepassing, het gebruik van keilen aanbevolen.
5. Droogtijden. Droogtijden van de mortel in acht nemen (zie tabel 1). Montageonderdeel vastschroeven.
Voor de controle van de montage moet het draaimoment Ty in tabel 3 aangehouden worden.

Tabel 1 Droogtijden injectiemortel

Kokertemperatuur Opentid Temperatuur Droogtjd

(mortel min. + 5 °C) verwerkingstijd im verankeringsgrond in minuten
in minuten ATTENTIE:
- 5C-+0%C 360 In nat beton dienen de

>+ 0°C -+ 5°C 180 droogtijden verdubbeld
>+ 5% - +20°C 15 >+ 5° - +20°C 90 te worden !
>+20°C — +30°C 6 >+20°C = +30°C 35 Stilstaand water dient
>+30°C — +40°C 4 >+30°C - +40°C 20 uit het boorgat ver-
>+40°C 2 >+40°C 12 wijderd te worden !
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Patroon FHB Il - AL-FHBII-A S

Bij het werken met FHB Il-patronen adviseren wij het blindnietapparaat RA-SDS (art.-nr. 62420).

[l voorsteekmontage met patroon, ankerstangen FHBII-AS en FHBII-AL
1. Gat boren. Het boorgat hoeft niet te worden gereinigd.
2. FHB Il patroon plaatsen. FHB ll-ankerstang en bijbehorend FHB II- pa‘roon zie tabel 3.
3 Montage met g met gescmk\e (zie tabel 3) met

inbrengen. Gebruik hiervoor ons montagehulpmiddel
RA SDS Zodra de markering van de montagediepte gelijk ligt met het betonopperviak: STOP !
Bij het bereiken van de markering moet bij het betonopperviak mortel uittreden. Visuele controle !
Gebeurt dit niet, dan moet de ankerstang er onmiddellijk uit getrokken worden en na het inbrengen van een
tweede FHB Il-patroon opnieuw gemonteerd worden.
4. Droogtijden. Droogtijden van de mortel in het patroon in acht nemen (zie tabel 2). Montageonderdeel vast-
schroeven. Voor de controle van de montage moet het draaimoment Tiy in tabel 3 aangehouden worden.

[XI Doorsteekmontage met patroon, alleen met ankerstang FHB Il - A S

1. Gat boren. Het boorgat hoeft niet te worden gereinigd.

2. FHB Il patroon plaatsen. FHB Il-ankerstang en bubehorend FHB Il-patroon, zie tabel 3.

3. Montage met met geschikte (zie tabel 3) met

van de i inbrengen. Gebruik hiervoor ons monlagehulpm\ddel
RA-SDS. Zodra de markering van de montagediepte gelijk ligt met het betonopperviak: STOP !

Bij het bereiken van de markering moet bij het betonopperviak mortel vittreden. Visuele controle !
Gebeurt dit niet, dan moet de ankerstang er onmiddellijk uit getrokken worden en na het inbrengen van een
tweede FHB II-patroon opnieuw gemonteerd worden.

4. Droogtijden. Houd rekening met de droogtijden van de mortel in het patroon (zie tabel 2). Schroef het
montageonderdeel erop. Houd voor de montagecontrole draaimoment Txs aan (tabel 3).

Tabel 2 Droogtiiden patroon ATTENTIE:

il 56 0% T
Tomperatuur Droogtid in minuten In nat en water- o (D N l‘
o FHBIP | FHBIPE gouurd beton o 2.2 {Lfy
—s %0 6 sonenderoor |G MLl L | [ He
+ 0 45 6 tijden verdubbeld ° QU *oNV T
+10 0 |4 te worden! GO IN
2420 10 2 [
* Max. patroontemperatuur +30 °C. ) el
Tabel 3 isti injectie- en
Ver- Injectie  Aanbev. Patroon
Door-  anke- Il Klopboor- bijbehorend
Gat  Gat-  gangs- rings- Draa-  Sleutel- delen-  machine mortel-
0 diepte %a« diepte  moment  widte  Borstel BS mortel patroon
L ho di o he nst W FHBI1-P/
Afmeting [om] [om]  (om]  (mm]  Nm] [ Omm  At-ir [ kol FHBI1-PF
FABI-ALM 8x 60 10 75 9 6 15 13 10 78178 3 23 8x 60
FHBI-ALMiOX 95 12 110 12 95 20 17 12 78179 5 23  10x 95
FHBI-ALMi2x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 23  12x100
FHBI-ALMi2x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 23  12x120
FHBI-ALM16x125 18 145 18 125 60 24  16/18 78181 9  2-3  16x125
FHBI-ALMi6X145 18 165 18 145 60 24  16/8 78181 11 23  16x145
FHBI-ALMi6x160 18 175 18 160 60 24  16/8 78181 13 45  16x160
FHBI-ALM20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 45  20x210
FHBI-ALM24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 45  24x210
FHBI-ASMiOx 60 10 75 12 60 15 17 10 78178 3 23 10X 60
FHBI-ASMi0x 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 23  10x 75
FHBI-ASMi2x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 23 12x 75
FHBI-ASMi6x 95 16 110 18 95 50 24  16/18 78181 8 45  16x 95
FHBI-ASM20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26  4-5  20x170
FHBI-ASM24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 45 24xi70




ITY TSR !niektion FHB Il - AL - FHB Il -AS

M Boring af hul

1. Bor hul med et hammerbor. Den foreskrevne diameter og dybde pa borehullet fremgér af tabel 3.

2. Renger borehullet grundigt. Blzs hullet ud 2 gange helt ind til bunden af hullet, berst 2 gange, og bles
det ud igen 2 gange. Borstestorrelsen fremgar af tabel 3. Fra str. M20 skal borehullet bleeses ud med trykluft.

IEA Kiargering af injektionspatron

Tag kappen af, og skru mundstykket pa.

0BS: Blandespiralen i mundstykket skal kunne ses tydelig; den md aldrig anvendes uden mundstykke.
Lzg patronen i fischer-fugepistolen, og tryk mertel ud, indtil der kommer ensfarvet grat mortel ud (ca. 2 tryk
pé pistolen).

0BS: Mortel, der ikke er grét, hafter ikke og skal kasseres !

I For med on

Gevindstanger FHB Il -ASog FHB Il -A L

Boring og rengering af hul som beskrevet under [}

3. Mertelinjektion. (Klargoring af patron som beskrevst under [B). Fyld injektionsmartlen FIS HB i slagvist,

sa den kommer helt ind i bunden af borehullet. F ca. 2/3 af se tabel 3
(skalatrin). Benyt ved > 170 mm (fx FIS: ).
4. ing af i Tryk umit derefter pr. handkraft og med lette drejebevaegelser FHB II-

itil i ingen skal flugte med Ved montering
over hovedhgjde anbefaler vi, afhangigt af det konkrete tilfelde, at man fra str. M16, benytter monteringskiler
Der skal komme overskydende mertel ud ved betonoverfladen! Hvis dette ikke er tilfzldet, skal gevindstangen
nmgaende traekkes ud, og der skal igen fyldes mamel i hullet. Visuel kontrol !

Overhold for i (se tabel 1). P& ing af
Pémr tilspendingsmomentet Tig, der fremgér af tabel 3 for at kontrollere monteringen.
1 montering del med injekti

Gevindsteenger FHB Il - AS og FHB Il - A L
Ved FHB Il - A L gevindstanger skal boringen i delen ligeledes fyldes med injektionsmertel. Boring og
rengering af borehul som beskrevet under
3 Mertelinjektion som beskrevet under [d] pkt. 3.

ing af i Tryk umit dereﬂer FHB II i itil pr.
héndkraft 0g med lette (Dy skal flugte med Tag hejde for
tykkelsen pa den del, der skal pa Der skal komme mortel ud ved
Hvis dette ikke er tilfaldet, skal gevindstangen omgéende traskkes ud, og der skal igen fyldes mertel i hullet.
Visuel kontrol !
Ved montering over hovedhejde anbefaler vi, afhangigt af det konkrete tilfeelde, at man benytter monte-
ringskiler.
5. Heerdetider. Overhold injektionsmortiens heerdetider (se tabel 1). Paskruning af monteringsdelen. Pafor
tilspaendingsmomentet Tjng;, der fremgér af tabel 3, for at kontrollere monteringen.

Tabel 1 Injektionsmortlens hardetider

Patrontemperatur Forarbedningstd  Temperatur Hardetd
(mortl min, +5°) i minuter i byggemateraet i minuter
—5C -+ 0T 360

>4 0% - + 5% 180 :
>4 5% - +20°C 15 >4 5% ~ +20°C 90 1 vadt beton skal harde-
>420°% ~ +30°C 6 >420° ~ +30°C 35 tiderne fordobles !
>+30°C — +40°C 4 >+30°C ~ +40°C 20 Stiende vand skal fiernes
>440°C 2 >440°C 12 fra
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Patron FHBII-AL-FHBII-A S

Ved jdning med FHB Il-pats anbefaler vi jet RA-SDS (art.-nr. 62420).

IEXl Formontage med patron, gevindstznger FHB Il - A'S og FHB 1l - A L
1. Bor et hul. Det er ikke nodvendigt at rengere borehullet.
2. Sat FHB Il-patronen i. FHB II gevmdslang og tilherende FHB Il-patron, se tabel 3.

af ind ved at dreje/sla med en egnet hammerboremaskine
(se tabel 3) 0g anvende den medfalgende satskrue. Herm skal vores sattevarktpj RA-SDS anvendes. Nar

med STOP! Nar i er naet skal der komme mortel

ud ved betonoverfladen. Visuel kontrol !
Huis dette ikke er tilfaeldet, skal FHB II-gevindstangen omgéende traekkes ud og monteres igen efter is@tning
af en ekstra FHB Il-patron.
4. Haerdetider. Overhold patronmertlens haerdetider (se tabel 2). Paskruning af monteringsdel. Péfor tilspaen-
dingsmomentet Tjns, der fremgar af tabel 3, for at kontrollere monteringen.

X0l Montering gennem del med patron, kun med gevindstang FHB Il - A §

1. Bor et hul. Det er ikke nadvendig